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U W A G A : Poniewaz maszyna moze byé modernizowana wskutek wprowadzania ulepszen
technicznych, dokumentacja techniczno-ruchowa jest systematycznie aktualizowana przez
producenta i odpowiada tylko temu egzemplarzowi, do ktdérego jest dotgczona, zgodnie z numerem

fabrycznym urzadzenia.
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1, NAZWA I ADRES PRODUCENTA

Urzadzenie zostato w catosci wykonane przez:

Rozwigzania techniczne zastosowane w konstrukcji niniejszego wilka stanowig wtasnos¢ firmy
A&J. Kopiowanie urzadzenia w catosci lub elementach, bez uzyskania zgody firmy

A&J Sp. z 0.0. jest prawnie zabronione.

Wszelkie sugestie dotyczace konstrukcji i funkcjonalnosci urzgdzenia, mozna zgtasza¢ w dziale
technicznym firmy.

Firma A&J zapewnia serwis gwarancyjny i pogwarancyjny urzadzenia na terenie catego kraju.
Awarie nalezy zgtasza¢ w serwisie pod numerami telefonu podanymi wyzej lub poczta
elektroniczng pod adresem serwis@aij.com.pl
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2, INFORMACJE UMIESZCZONE NA TABLICZCE
ZNAMIONOWE]

Urzadzenie przed dopuszczeniem do obrotu, zostato zaopatrzone w tabliczke znamionowg,

trwale przymocowang w widocznym miejscu do korpusu urzgdzenia

/‘) A&J Sp.zo.0. @
41-943 Piekary Slaskie
ul..Szmaragdowa 15/11/11
PRODUCENT MASZYN STOSOWANYCH

W PRZEMYSLE SPOZYWCZYM

Wilk Masarski
Typ urzadzenia l:l Zasilanie|:| Moc zainstal.|:|

Nr.seryjnyl:l Rok produkcjil:l Stopieri ochrony | |P-54

ﬁ tel 032 280 04 51, 032 280 99 06 , www.aij.com.pl (
\// P

Tabliczka zawiera nastepujgce informacje :

Rodzaj informagji Tres¢ informacji

Adres producenta ,A&J Sp. z 0.0.” 41-947 Piekary Slgskie
ul.Szmaragdowa 15/ii/11

Potwierdzenie zgodnosci z odpowiednimi Oznaczenie CE

dyrektywami Unii Europejskiej

Typ urzadzenia Thermo-Lat WM-130

Numer seryjny Nadawany przez producenta dla danego
egzemplarza urzadzenia

Rok produkcji Rok produkcji danego egzemplarza urzadzenia

Zasilanie 400V

Moc 9 kW lub 11 kW

Stopien ochrony Stopien ochrony zgodnie z PN-EN 60529:200
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3, DEKLARACJA ZGODNOSCI Z NORMAMI WSPOLNOTY
EUROPEJSKIE]

PRODUCENT: PPUH “A&J ,,
41-943 Piekary Slaskie, ul.Szmaragdowa 15/2/11

PPUH A&J Spodtka Cywilna, zgodnie z postanowieniami Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 o systemie
oceny zgodnosci, deklaruje z petng odpowiedzialnoscig ze, dla wyrobu, do ktérego odnosi sie
niniejsza deklaracja:

Nazwa: Wilk ,,Thermo-Lat”
Typ/Model: WM-130

Rok produkgji:

Nr fabryczny:

Zamowionego przez:

Zostata przeprowadzona procedura oceny zgodnosci wyrobu z postanowieniami dyrektyw:

- Dyrektywg 98/37/WE z 22 czerwca 1998 wdrozong Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki, Pracy
i Polityki Spotecznej z dnia 10 kwietnia 2003 w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn i
elementow bezpieczenstwa

- Dyrektywg 73/23/EWG z dnia 19 lutego 1973 wdrozong Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki,
Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 12 marca 2003 w sprawie zasadniczych wymagan dla sprzetu
elektrycznego

- Dyrektywga 89/336/EWG z dnia 3 maja 1989 wdrozong Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 2 kwietnia w sprawie dokonywania oceny zgodnosci aparatury z zasadniczymi wymaganiami
dotyczacymi kompatybilnosci elektromagnetycznej oraz sposobu jej oznakowania oraz ze wyréb
spetnia zawarte w nich zasadnicze wymagania

Ponadto spetnia wymagania nastepujgcych dyrektyw europejskich:
Dyrektywa nisko — napieciowej 2006/95/WE

Ta deklaracja zgodnosci WE traci waznosé, jezeli maszyna zostanie zmieniona lub przebudowana
bez naszej zgody

4‘, CERTYFIKAT DOPUSZCZAJACY PANSTWOWEGO
ZAKLADU HIGIENY
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4‘, ZASTOSOWANE GATUNKI STALI KWASOODPORNE]

Skrocony opis stali

AIS| 304/304L stosowane w urzgdzeniach
przemystu spozywczego i
chemicznego oraz na czesci
wymagajgce gtebokiego
ttoczenia, odporne na korozje w
Srodowisku atmosferycznym,
wody naturalnej, roztworéw
alkalicznych, niektorych kwasow
organicznych i nieorganicznych
AISI 316/316L/316Ti stale z dodatkiem molibdenu,
przez to bardziej odporne na
korozje wzerowg w Srodowisku z
lionami chlorku

AISI 321 stosowane na wymienniki ciepta,
w elementach narazonych na
dziatanie agresywnych $srodkéw
konserwujgcych, na urzadzenia
pracujgce w temperaturze 200°C

AISI 309 stosowane na czesci
mechaniczne, pracujgce w
wysokich temperaturach do
1050°C, obrébka cieplna po
spawaniu nie wymagana,
podgrzewanie przy spawaniu

AISI 310 stosowane na czesci silnie
obcigzone mechanicznie i
pracujgce w wysokich

temperaturach do 1150°C

AISI 314 stosowane na silnie obcigzone
mechanicznie czesci urzadzen
pracujace w wysokich
temperaturach, konwersji metanu,
pirolizy gazoéw, hydrogenizaciji

AISI 303 o poprawionej skrawalnosci,
stosowane w urzgdzeniach
przemystu spozywczego i
chemicznego oraz na czgsci
wymagajace gtebokiego
ttoczenia, odporne na korozje w
Srodowisku atmosferycznym,
wody naturalnej, roztworéw
alkalicznych, niektorych kwasow
organicznych i nieorganicznych

Normy i wtasnosci mechaniczne

Pn AlSI DIN F
N/mm? N/mm? %

OH18N9 304 1.4301 EUR X5Crl
OOH18N10 304L 1.4306 X2Crl
OH18N10T 321 1.4541 X6CrN
H17N13M2T 316 1.4401 X5CrNiMo17 12 54(

OOH17N14M2 316L 1.4404 X2CrNiMo17 13 52(
H18N10MT 316Ti 1.4571 X10CrNiMoTi18 12 54(
H17 430 1.4016 X6Cr17 44(
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S 303 1.4305 Y1Cr18Ni9 50(
H20N12S2 309 1.4828 X15CrNiSi20-14 50(
H23N13 309S 1.4833 X7CrNi23-14 50(
H25N20S2 310 1.4842 X6CrNi2520 54(
H25N20S2 314 1.4842 X6CrNi2520 54(
- - 1.4462 - 68(

- 439 1.4510 X3CrTil7 43(

- 441 1.4509 X2CrTiNb18 43(

Normy i sktad chemiczny

c Mn P S Si Cr Ni Mo
Pn AlSI DIN EUR % % % % % % % % %
max max max max
OH18N9 304 1.4301 X5CrNi18 10 0,07 2,0 0,045 0,03 1,0 17/19 09/11 - -
OOH18N10 304L  1.4306 X2CrNi18 10 0,03 20 0045 003 0,8 17/19 10/12,5 - -
OH18N10T 321 1.4541 X6CrNiTi1810 0,08 20 0045 003 0,8 17/19 9/11 - Ti=6%C<0,7
H17N13M2T 316 1.4401 X5CH;I;MO17 0,08 20 0045 003 0,8 16/18 11/14 2,025 Ti=6%C<0,7
OOH17N14M2  316L  1.4404 X2CH;I;MO17 0,03 20 0045 0,03 0,8 16/18 12/15  2,0/2,5 -
H18N1OMT  316Ti  1.4571 X1008rl\;ig/IoTi1 0,70 20 0045 003 0,8 17/20 9/11 1,6/2,2 Ti=56%C=0,8
H17 430 1.4016 X6Cr17 0,10 0,8 0040 0,03 0,8 16/18 0,6 - -
- 303 1.4305 Y1Cr18Ni9 <0,15 <2,0 0,200 <0,15 <1,0 17/19 8/10 <0,5 -
H20N12S2 309 1.4828 X1 5C;I\:Si20- 0,20 20 0045 003 1,520 19/21 11/13 - -
H23N13 309S  1.4833 X7CrNi23-14 0,15 20 0045 003 1,0 22/24 12/14 - W<0,5
H25N20S2 310 1.4842  X6CrNi2520 0,20 1,6 0,045 0,03 2/3 24/27 18/21 - -
H25N20S2 314 1.4842  X6CrNi2520 0,20 1,6 0,045 0,03 <3,0 24/27 18/21 - W<0,5
- 1.4462 0,03 1,5 - - 0,6 22,5 55 3,0 N=0,13
- 439 1.4510 X3CrTi17 0,05 1,0 0,040 0,015 1,0 16/18 - - Ti<0,8
- 441 1.4509  X2CrTiNb18 0,03 1,0 0,040 0,015 1,0 17,5/18,5 - - TII\(I)b1<-10:

* sktad chemiczny na podstawie normy PN-H/86020;PN-H/86022

Wilk Thermo-Lat WM-130 — Dokumentacja Techniczno Ruchowa str. 8

Przedruk, thumaczenie oraz powielanie niniejszej instrukcji w jakikolwiek sposob (rowniez czeSciowy) wymaga pisemnej zgody wiasciciela



5, OGOLNY OPIS URZADZENIA

WILK stuzy do rozdrabniania nie zamrozonego sortowanego miesa i ttuszczu.
Przeznaczony jest do eksploatacji w matych przetwdrniach miesnych, stotdwkach, barach itp.

Dane charakterystyczne

Wymiary dt x szer x wys 1193x700x1200
Maksymalna wydajnos¢ do 4000 kg/h
Moc elektryczna 9 lub 11 kW
Zasilanie 3x400V/50hz

Konstrukcja urzadzenia

Wilk Thermo-Lat WM-130 skfada sie z :

- gardzieli odlanej ze staliwa LH18N7

- przekfadni gtéwnej wypetnionej olejem przektadniowym
- przekfadni pasowej

- kosza zasypowego

- $limaka

- zespotu napedu elektrycznego

- zestawu narzedzi tngcych (szarpak , néz, sito)

- obudowy.

Przygotowane , nie zmrozone mieso wsypuje sie do kosza zasypowego, skad transportowane jest za
pomoca $limaka go gardzieli, w ktérej narzedzia tngce rozdrabniajg je zgodnie z gruboscia zatozonych
sit tngcych. Z gardzieli mieso wypychane jest na zewnatrz, do przygotowanych pojemnikow.

Uwagall!!

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage aby do kosza zasypowego nie dostaty sie elementy
twarde jak noze, sita, kosci i inne produkty nie przeznaczone do rozdrabniania.
Przecigzenie urzadzenia artykutami innymi niz dozwolone niniejszg instrukcjg, moze
spowodowac¢ powazne uszkodzenie urzgdzenia.
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Uwagal!!!

Pokrywa kosza zasypowego wyposazona jest w wytacznik odcinajacy zasilanie po jej
otwarciu. Jakiekolwiek blokowanie tego wytacznika jest surowo zabronione.
Eksploatacja urzadzenia z otwartg pokrywga, stanowi powaine zagrozenie zdrowia

lub zycia.

Wyposazenie elektryczne

W sktad wyposazenia elektrycznego wchodza:
Motoreduktor z silnikiem 9 lub 11 kW
Wytacznik gtéwny

Wytgcznik otwarcia pokrywy

Wytacznik zasadniczy ( zat, wyt)

Wytgcznik awaryjny

Skrzynka sterownicza
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Zestawienie czesci eksploatacyjnych

Zestawienie czesci eksploatacyjnych Wilk ,,Thermo-Lat” WM-130

Zasilanie 3x400 / 50 Hz
Sterowanie 24 AC

Reduktor HF-INVERTER MNHL 40/2
Silnik i-7,04 9,2 KW

Paski Klinowe BX 1700

Kota Pasowe SPB 250/5 pod taper 3535
Taper lock 3535/40

Slimak Standard
UWAGA !l

Dtawica Dzielona — Wilk
,Thermo-Lat” WM 130

tozysko kulkowe wzdtuzne

DIN 711-51310-50x95x 31

tozyska kulkowe jednorzedowe

DIN 625 SKF — SKF 6311

Pierscien uszczelniajacy

DIN 3760 — AS — 55 x 80 x 8 — NBR

Pierscienie zabezpieczajace dla watéw

DIN 471 - 58x2

Pierscienie uszczelniajace o przekroju okragtym

1ISO 3601-1-D 0530 A

Smarowniczka Typ A

DIN 71412 - AM 6 (stozkowa)

Pierscien uszczelniajacy

DIN 3760 — AS — 50 x 65 x 8 — NBR

tozyska wateczkowe jednorzedowe typu

DIN 5412 SKF — SKF NU 201 EC
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6, INSTRUKCJA OBSLUGI

Przygotowanie do uruchomienia

Urzadzenie dostarczane jest do uzytkownika kompletne , w stanie gotowym do
uruchomienia.

Pomieszczenie i posadzka

Stanowisko na ktérym bedzie zainstalowana urzagdzenie powinno zapewnia¢ wygodne i
bezpieczne warunki pracy obstugi. Odlegtos¢ urzagdzenia od $cian powinna wynosi¢ co najmnie;j
700 mm, a od strony wylotu z gardzieli min.1200 mm.

Posadzka wokdt wilkapowinna umozliwiac jej doktadne zmywanie i dezynfekcje i
jednoczesnie wykluczaé mozliwos¢ poslizgniecia

Zasilanie
W energie elektryczna

Wilk wyposazony jest w przewdd zasilajgcy o przekroju 5x4 mm? zakoriczony standardowg
wtyczka tréjfazowa 32A. Do obowigzkdw uzytkownika nalezy zamontowanie w poblizu
urzgdzenia gniazda z wytgcznikiem w obudowie IP54, oraz wykonanie do niego stacjonarnej
instalacji elektrycznej. Instalacja powinna by¢ wykonana przewodem (Cu) o przekroju
minimalnym 5x4 mm? lub 4x4 mm? i zabezpieczona zwtocznym wytgcznikiem
nadprgdowym.

Uwagall!!
Instalacja moze by¢ wykonana tylko przez osobe posiadajgca odpowiednie
kwalifikacje i uprawnienia.
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Prowadzenie przewodéw

Przewody zasilajgce powinny by¢ doprowadzone od gory i na takiej wysokosci, aby nie
przeszkadzaty w wygodnej obstudze urzgdzenia a operator nie byt narazony na upadki i
potkniecia.

Warunki srodowiskowe

Temperatura, w ktérej mozna uzytkowaé wilka powinna sie zawierac
pomiedzy 0°C a 45° C.

Uwagall!!
Spadek temperatury ponizej 0°C moze spowodowac uszkodzenia
urzadzenia.

Montaz
Kolejnos¢

Ustawi¢ i wypoziomowac maszyne na stanowisku pracy.
Wykonaé przytacze elektryczne.

Uwagall!

Przed dopuszczeniem wilka do eksploatacji, uzytkownik ma obowigzek wykonac
pomiary izolacji uktadu elektrycznego oraz dokonac sprawdzenia skutecznosci
zastosowanej podstawowej i dodatkowej ochrony przeciwporazeniowej, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.

Poziomowanie
Przed uruchomieniem wilka nalezy wypoziomowa¢é. Odchytka osi poprzecznej

maszyny nie powinna przekracza¢ 0, 5% ( 5mm / 1 m). O$ wzdtuzna moze by¢
pochylona do 1,25% .
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Uzytkowanie

Obstuga uktadu sterowania

Opis pulpitéw sterowniczych

Wytgcznik bezpieczenstwa (awaryjny) z blokadg potozenia — wytgcza sterowanie wilka.
Wytgcznik pokrywy, zabezpiecza przed eksploatacjg urzgdzenia z otwartg pokrywsa.
Podwdjny przycisk wtacz-wytgcz stuzgcy do uruchomienia wilka.

UWAGA Wytacznik bezpieczenstwa (awaryjny) z blokadg potozenia —pozwala na
natychmiastowe wytgczenie urzadzenia. Ponowne uruchomienie urzadzenia
moze nastgpic tylko po uprzednim recznym wigczeniu (wyciggnieciu) wytgcznika
awaryjnego

Przygotowanie, przebieg i zakonczenie pracy
Czynnosci przed rozpoczeciem pracy

Sprawdzi¢, czy stanowisko pracy w odlegtosci 70 cm od obrysu wilka nie jest zastawione
zbednymi przedmiotami.

Sprawdzi¢ czy instalacja elektryczna nie posiada widocznych uszkodzen.

Sprawdzié, czy urzadzenie jest podfgczone do instalacji elektryczne;.

Z tozy¢ zespot tnacy (szarpak, noze, sita) zgodnie z wymogami technologicznymi. Wilk daje
mozliwos¢ ciecia pojedynczego ( szarpak, ndz, sito) lub podwadjnego (szarpak, ndz, sito, néz,
sito). W zaleznosci od sposobu ztozenia, zespét tnacy nalezy zakonczy¢ jednym z dwdch
dotaczonych do urzgdzenia krgzkéw dystansowych.
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Czynnosci podczas pracy

Zatgczy¢ wytgcznik gtdwny zasilania elektrycznego znajdujacy sie poza maszyng. Odblokowac
przyciski awaryjne ,STOP” na panelu sterowniczym , zatadowa¢ wilka elementami
przeznaczonymi do rozdrobnienia, zamknga¢ pokrywe , podstawié pod gardziel wilka pojemnik
na rozdrobnione elementy, wigczy¢ start.

Czynnosci po zakonczeniu pracy

Wytgczyé urzadzenie wytgcznikiem eksploatacyjnym
Wytaczy¢ wytacznik gtéwny

Usung¢ wszystkie elementy z kosza zasypowego wilka.
Wyciggnac i wyczyscic¢ slimak i elementy tnace.

Umy¢ gruntownie wnetrze urzadzenia.

Niedozwolone sposoby uzytkowania

Na wtasciwy poziom bezpieczeristwa pracy ma wptyw Sciste przestrzeganie przez uzytkownika
zalecen producenta co do zasad uzytkowania wilka, kwalifikacji operatoréw i warunkéw pracy.
Do nieprawidtowych warunkéw pracy zalicza sie:

- dopuszczenie do obstugi wilka operatoréw, ktérzy nie zostali odpowiednio przeszkoleni. W
zwigzku z tym program szkolenia powinien uwzgledni¢ potencjalne zagrozenia, zastosowane
techniczne $rodki bezpieczenstwa i warunki pracy okreslone w niniejszej instrukcji.

- Dopuszczenie do usuwania usterek, przeprowadzania napraw oraz
dokonywania zabiegéw konserwacyjnych osdb nieupowaznionych.

- Wykonywanie zabiegdw konserwacyjnych i przeprowadzanie napraw bez
odciecia doptywu energii i zabezpieczenia przed przypadkowym jej
przytgczeniem.

- Dokonywanie we wiasnym zakresie jakichkolwiek zmian konstrukcyjnych urzadzenia bez
porozumienia z producentem, gdyz mogg one mie¢ wptyw na obnizenie poziomu
bezpieczenstwa lub pojawienie sie nowych zagrozen.
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- Uruchamianie urzadzenia z otwartg pokrywa

- Przecigzanie urzgdzenia przez rozdrabnianie niedozwolonych materiatéow

Srodki ochrony indywidualnej

Operatorzy myjki powinni byé wyposazeni w srodki ochrony osobistej przewidziane specyfikacjg
dla danego stanowiska pracy.

Kwalifikacje operatoréw

Operatorzy wilka muszg przejs¢ szkolenie stanowiskowe obejmujace:

- Budowe, dziatanie i obstuge wilka.

- Potencjalne zagrozenia i zastosowane Srodki bezpieczenstwa, ktore eliminujg lub
ograniczajg te zagrozenia.

- Rozpoznawanie usterek i niesprawnosci.

Upowaznieni do tego pracownicy powinni ponadto zostac zaznajomieni ze sposobami usuwania
usterek, z przeprowadzaniem czynnosci konserwacyjnych, okresowych przeglagdow i
przeprowadzaniem napraw.

Utrzymanie ruchu urzadzenia

Sprawne i niezawodne dziatanie urzgdzenia zalezy w duzej mierze od regularnego
wykonywania czynnosci konserwacyjnych, wtasciwej eksploatacji oraz usuwania
zauwazonych usterek podczas okresowych przeglagddw lub w przypadku ich stwierdzenia.

Konserwacja
L.p Zalecane
Czynnosci Srodki
1 Sprzatanie i porzgdkowanie stanowiska pracy. Woda ze srodkami myjgcymi
2 Mycie i czyszczenie wilka. Woda ze srodkami myjgcymi

Wilk Thermo-Lat WM-130 — Dokumentacja Techniczno Ruchowa str. 17

Przedruk, thumaczenie oraz powielanie niniejszej instrukeji w jakikolwiek sposob (réwniez czesciowy) wymaga pisemnej zgody wilasciciela



Okresoweprzeglady

Lp | Przedmiotprzegladu Postacusterki Czestotliwoséprzegladow
Stanowiskopracy
Wyrwy,nieréwnosci i ubytki
1 Stan powierzchni Raz na rok

powierzchnipodtoza.

Zbytduzezanieczyszczenie

2 Ustawienie
,Wypoziomowanie
wilka

Poluzowaniesiesrubregulacyjnych

Odchylenia od
zalecanychpoziomoéw.

Raz na rok lub po
zmianie miejsca
uzytkowania

Zespoty i elementymechaniczne

3 Przektadniapasowa

Poziomnaprezeniapasowklinowych

Raznakwartat

Ostros¢ narzedzi

Technologicznie

4 tnacych Tepenozelubsita
5 Stan | Jakgsc olejuw Niski stan lub zanieczyszczony olej Raznapotroku.
przektadni
Uktad elektryczny.
9 Przewody zewnetrzne | Slady uszkodzenia izolacji Codziennie

elementy sterownia i
zabezpieczen
elektrycznych

Przewody wewnetrzne

Slady uszkodzenia izolacji

Raz na pof roku.

Potfaczenia zaciskowe

Rozluznienia przewoddw na

10. | przewodow sitowych zaciskach, szczegdlnie w Raz na podt roku
i sterowniczych obwodach sitowych
Stan rezystancji izolacji Po kazdej wymianie
ukfadu elektrycznego . .
L . jakiegokolwiek
oraz skutecznosci Uszkodzenia aparatury .
11 . . L aparatu tgczeniowego
ochrony tgczeniowej i sterowniczej. :

: — . lub sterowniczego w
przeciwporazeniowe) uktadzie elektrycznym
dodatkowe;j '
Badanie st

adanie s"anu Okresowo zgodnie z
rezystandji ukfadu rzepisami energetycznymi
12 | elektrycznego oraz przep getyczny

skutecznosci ochrony
przeciwporazeniowej

o eksploatacji i nie rzadziej
niz raz w roku.
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7/, 0SZACOWANIE ZAGROZEN

Niebezpieczeristwo porazenia elektrycznego

W zwigzku z pracg urzadzenia w warunkach duzego zagrozenia porazeniowego (wysoka
wilgotnos¢ powietrza), zastosowano w nim ochrone podstawowg w postaci izolacji czesci
czynnych o rezystancji i wytrzymatosci elektrycznej wymaganej przez obowigzujace przepisy i
normy. Aparatura tgczeniowa umieszczona jest w obudowie zapewniajgcej minimalny stopien
ochrony IP54, a pulpit sterowniczy IP66.

Ochrone dodatkowgq przed porazeniem stanowi potgczenie zaciskéw ochronnych PE z
przewodem ochronno neutralnym PEN w sieci zasilajgcej typu TN-C lub z przewodem
ochronnym PE w sieci typu TN-S. Ochrone uzupetniajgcg stanowi wytgcznik roznicowopradowy
umieszczony w skrzynce sterowniczej.

Uwagall!!

Wszelkie prace konserwacyjne do wykonania ktdrych wymagane jest zdjecie
oston zabezpieczajacych nalezy wykonywac¢ po uprzednim wytgczeniu zasilania
wytacznikiem gtéwnym.

Zagrozenia mechaniczne

Wilk wyposazony jest w automatyczny wytgcznik roztaczajacy uktad elektryczny po otwarciu
pokrywy.Praca z otwartg pokrywa wilka moze doprowadzi¢ do zmiazdzenia koriczyny.
Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosé¢ przy zaktadaniu , demontazu i myciu
elementdédw tnacych, aby nie dopusci¢ do skaleczen.
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S,

PROTOKOL ODBIORU ZEROWEGO

WILK ,,Thero-Lat” WM-130

Przed kontrolg techniczng urzadzenia, nalezy bezwzglednie zapozna¢ si¢ z cato$cig treSci Dokumentacji
Techniczno-Ruchowej. Elementy ktore nie zostaly zamontowane przez producenta z uwagi na transport, nalezy
zainstalowaé zgodnie z informacjami o konstrukcji, oraz bezposrednimi wskazaniami producenta. W przypadku
jakichkolwiek niejasnos$ci odnoszacych si¢ do instalacji niezamontowanych elementow, nalezy bezwzglednie
skontaktowac si¢ z producentem. Wszelkie informacje dotyczace ustawien i regulacji przed pierwszym
uruchomieniem, zostaty umieszczone w Dokumentacji Techniczno Ruchowej. Podczas instalacji i uzytkowania
nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na informacje dotyczace zagrozen wyszczegélnione w DTR.

Procedura kontroli (punkty oznaczone symbolem , kolejno$¢ wg numeracji.)

Nr Punkt Procedura kontroli Wynik prawidlowy Zgodnos¢
punktu do (Tak/Nie)
kontroln | spraw
. dzenia
1 Sprawdzi¢ stan ilosciowy i jakosciowy dostawy Zgodnie z zaméwieniem i DTR
2 Sprawdzi¢ zgodnos¢ przedmiotu z DTR Zgodnie z zaméwieniem i DTR
3 Sprawdzi¢ zgodno$¢ informacji na tabliczce znamionowej Zgodnie z zamowieniem i DTR
4 Sprawdzi¢ stan oston i zabezpieczen, oraz przewodow elektrycznych i Zgodnie z DTR
elementdw sterowniczych urzadzenia
5 Zatozy¢ $limak i elementy tnace Zgodnie z DTR
6 Zataczy¢ doptyw pradu wytacznikiem glownym Zgodnie z DTR
7 Zalaczy¢ urzadzenie wylacznikiem eksploatacyjnym Urzadzenie rusza
8 Wylaczy¢ urzadzenie wytacznikiem awaryjnym Urzadzenie zatrzymuje si¢
9 Wiaczy¢ wylacznik awaryjny i uruchomié¢ urzadzenie Urzadzenie rusza
10 Wytaczy¢ urzadzenie wylgcznikiem awaryjnym Urzadzenie zatrzymuje si¢
11 Pozostawi¢ wytaczony wylacznik awaryjny zataczy¢ urzadzenie wytacznikiem Urzadzenie nie zatacza sie
eksploatacyjnym
12 Wiaczy¢ wytacznik awaryjny i uruchomi¢ urzadzenie Urzadzenie rusza
13 Wylaczyé urzadzenie wylgcznikiem eksploatacyjnym Urzadzenie zatrzymuje sie
14 Zalaczy¢ urzadzenie wyltacznikiem eksploatacyjnym Urzadzenie rusza
15 Wytaczy¢ naped urzadzenia wytgcznikiem gldéwnym Zgodnie z DTR
16 Zalaczy¢ doptyw pradu wylacznikiem gléownym Zgodnie z DTR
Zalaczy¢ urzadzenie wyltacznikiem eksploatacyjnym Urzadzenie rusza
Otworzy¢ pokrywe wsypu Urzadzenie zatrzymuje sie
Wytaczyé naped urzadzenia wytacznikiem gldownym Zgodnie z DTR
Data przegladu Podpis
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9, PROTOKOL ODBIORU TECHNICZNEGO

Urzadzenie: Wilk ,, Thermo-Lat”

Typ: WM-130
Nr.seryjny: 58/2020
Rok budowy: 2020

Dane techniczne urzadzenia zgodne z DTR.

Urzadzenie przekazano w stanie kompletnym, petnosprawnym i gotowym do pracy
w warunkach zgodnych z Dokumentacjg Techniczno Ruchowg

Przeprowadzono szczegétowe szkolenie zatogi dotyczace

- obstugi sterowania

- obstugi biezgcej oraz konserwacji urzadzenia

Szkolenie ukonczyli:

4. Uzytkownik przyjmuje urzadzenie i nie wnosi zadnych roszczen co do jakosci,
sposobu wykonania oraz iloSci zapewnionej w zamowieniu

5. Uzytkownik zapoznat sie z warunkami gwarancji oraz otrzymat petny zestaw
dokumentacji techniczno ruchowej (opis techniczny urzgdzenia, instrukcja obstugi i
eksploatacji, ogélna instrukcja stanowiskowa BHP)

6. Uwagi
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1 O, PROTOKOL ROZRUCHOWY

Typ urzadzenia:  Wilk ,Thermo-Lat” WM-130
Numer seryjny:  58/2020
Rok budowy: 2020

W dniu ...coeeeereennnne przeprowadzono rozruch Wilka ,, Thero-Lat” WM-130,

Zakres rozruchu obejmowat:
1. Ustawienie urzadzenia
2. Podfaczenie urzadzenia
3. Rozruch technologiczny
4. Szkolenie zatogi w zakresie:
- obstugi sterowania
- biezacej obstugi oraz konserwacji urzgdzenia

Uzytkownik przyjmuje urzadzenie do eksploatacji bez zastrzezen
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1 1 y GWARANCJA

Karta gwarancyjna

1. Odpowiedzialno$¢ z tytutu gwarancji obejmuje wady powstate z przyczyn tkwigcych w
sprzedanym sprzecie. W ramach gwarancji Wykonawca zobowigzany jest do bezptatnego
usuniecia wad fizycznych.

2. Wpykonawca udziela gwarancji z bezptatnym serwisem na okres 12 miesiecy, liczac od daty
podpisania protokotu odbioru. Gwarancja jest wazna na terenie Rzeczypospolitej Polski.

3. Gwarancja obejmuje wszystkie elementy dostarczonego sprzetu wraz z wyposazeniem,

z wytaczeniem materiatow eksploatacyjnych podlegajgcych zuzyciu podczas normalnej
eksploatacji.

4. Czesci zamienne dostarczone w czasie trwania gwarancji nie sg objete oddzielng gwarancjg, ale
wigczone do oryginalnej gwarancji

5. Warunkiem koniecznym do korzystania z gwarancji jest korzystanie z oryginalnych czesci
polecanych przez producenta, oraz nie dokonywanie zadnych przerdbek.

6. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen powstatych na skutek wadliwej obstugi, instalacji. Gwarant
nie odpowiada rowniez za ewentualne uszkodzenia spowodowane zasilaniem urzgdzen innym
niz 230V -5% lub +10% (na jednej fazie), nieodpowiedniej czestotliwosci (innej niz 50Hz).

7. Producent zobowigzuje sie do uzgodnienia w ciggu 14 dni, od daty zgtoszenia przez uzytkownika,
wyrobu do naprawy, sposobu i czasu naprawy, jak réwniez bezptatnej naprawy lub wymiany w
terminie realnie najkréotszym czesci, ktore ulegty uszkodzeniu z winy wad materiatu lub btedow
wykonania.

8. Producent ponosi odpowiedzialnosc tylko wtedy, gdy wyrdb jest eksploatowany zgodnie z
dokumentacjg techniczno-ruchowg, a ujawniona wada powstata z przyczyn tkwigcych w rzeczy
sprzedanej.

9. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen powstatych w czasie:

- transportu realizowanego lub zamawianego przez podmioty inne niz wykonawca
- niewtasciwej obstugi
- niewtasciwego przechowywania i konserwacji
- dokonywania napraw przez osoby lub zaktady nieuprawnione
10. Strony wytaczajg odpowiedzialnos¢ z tytutu rekojmi

Typ urzadzenia Wilk ,,Thermo-Lat” WM-130

Numer fabryczny 58/2020

Data sprzedazy

Data rozruchu

Oswiadczam ze zapoznatem sie z warunkami udzielonej gwarancji

Piecze¢ i podpis Sprzedajacego

Czytelny podpis Nabywcy
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1 2, KARTA SERWISOWA

PROTOKOL PRZEGLADOW I NAPRAW

SERWISOWYCH
DATA DOKONUJACY PRZEGLADU
1
2
3
4
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1 3, INSTRUKCJA STANOWISKOWA BHP

INSTRUKCJA BHP

PRZY OBSLUDZE MASZYNY DO MIELENIA
MIESA - WILKA

Uwagi ogdlne

1. Maszyna do mielenia miesa tzw. ,,Wilk” stuzy do rozdrabniania sortowanego,
niezamrozonego miesa, stoniny, watroby, ryb itp.

2. Do samodzielnej pracy przy obstudze maszyny do mieleniamiesa - wilka mozna przystgpic
tylko wtedy, jezeli posiada sie:

* Przyuczenie do zawodu.

¢ Przeszkolenia:

¢ \W zakresie bhp.

¢ W zakresie ochrony ppoz.

e Kurs minimum sanitarne.

¢ Dobry stan zdrowia, potwierdzony swiadectwem lekarskim.

e Ukonczony 18-ty rok zycia.

* Zezwolenie bezposredniego zwierzchnika (mistrza) na prace.

3. Miejsce, w ktorym jest zainstalowany ,,Wilk” powinno byédobrze oswietlone i mieé
swobodny dostep dla obstugi.

4. Pracownik przystepujgcy do obstugi maszyny powinien by¢ wiasciwie ubrany a odziez musi
by¢ czysta.

Czynnosciprzed rozpoczeciem pracy

Pracownik obstugujgcy maszyne do mielenia miesa - wilka powinien:

1. Wystuchaé instruktazu stanowiskowego, udzielonego przez swojego bezposredniego
zwierzchnika na temat zadan na danydzien roboczy oraz fachowego i bezpiecznego
obstugiwania maszyny.

2. Sprawdzic¢ stan zasilania z sieci elektrycznej 230 V, w tymzerowanie ochronne.

3. Sprawdzi¢, czy maszyna do mielenia miesa jest starannieoczyszczona.

4. Sprawdzi¢ stan mechanizmoéw roboczych (naped i sterowanie).

5. Prawidtowo oswietli¢ miejsce pracy.

6. Usungc zbedne przedmioty utrudniajgce obstuge maszyny.

7. Zauwazone usterki i zagrozenia natychmiast zgtosi¢ swojemu bezposredniemu
zwierzchnikowi celem ich szybkiego usuniecia, a po upewnieniu sie, ze zostaty one
zlikwidowane przystgpi¢ do wykonania powierzonej pracy.
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Czynnosci podczas pracy

Pracownik obstugujacy maszyne do mielenia miesa - wilka powinien:

1. Wigczy¢ dziatanie maszyny poprzez wcisniecie przycisku ,START”.

2. Podawa¢ mieso w sposéb ciggty do zamocowanego kosza.

3. W przypadku koniecznosci, mieso zgarnia¢ w kierunku podajnika $limakowego za pomocg
popychacza po sciankach kosza.

4. Obserwowac prace maszyny i zwraca¢ uwage by nie nastgpita stycznos$¢ popychacza z
podajnikiem slimakowym.

5. Przed zatrzymaniem maszyny, mieso zatadowane do kosza catkowicie zmieli¢.

6. Zmielone mieso odstawi¢ do dalszego przerobu lub pakowaéw firmowe opakowania.

7. Powierzong prace wykonywaé zgodnie z obowigzujgcym procesem technologicznym oraz
wedtug wytycznych i wskazowek swojego bezposredniego przetozonego.

8. Dbac o porzadek na miejscu pracy.

9. Wykonywac tylko prace przewidziane na tym stanowisku roboczym.

10. Na stanowisku pracy, zawsze zachowywac tad, porzadeki dbaé, aby podtoga byta réwna,
sucha i niezatarasowana.

11. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci w zakresie bezpiecznego obstugiwania maszyny do
mielenia miesa — wilka, zwrdcic sie do swojego bezposredniego zwierzchnika o wytyczne i
wskazowki do dalszej pracy.

Czynnosci zakazane

Pracownikowi obstugujgcemu maszyne do mielenia miesa zabrania sie przede wszystkim:
1. Uruchamiania maszyny z mocno $ci$nietymi narzedziamitngcymi.

2. Pracowania na maszynie z zatozonymi narzedziami tngcymi bez podawania surowca.

3. Montowania stepionych narzedzi lub z ostrzami nielezagcymiw jednej ptaszczyznie.

4. Dotykania elementéw wirujgcych, przewoddw znajdujgcych sie pod napieciem oraz
wtaczania i wytgczania urzadzenia roznymi przedmiotami w czasie pracy maszyny.

5. W czasie pracy maszyny wpychac rekg mieso znajdujgce sie w koszu.

6. Dopuszczania do pracy osob postronnych bez zgody przetozonego.

7. Stwarzania niebezpiecznych sytuacji poprzez stosowanieniewtasciwych metod pracy przy
obstugiwaniu maszyny do mielenia miesa — wilka.

8. Lekcewazenia instrukcji obstugi maszyny podanej przezproducenta w DTR.

9. Dokonywania napraw lub konserwacji maszyny podczas jej pracy bez posiadania
odpowiednich uprawnien.

10. Powodowania, aby podtoga wokot stanowiska byta mokra, $liska, zatarasowana, a cate
stanowisko byto niedostatecznie os$wietlone.

11. Nie przestrzegania podstawowych zasad procesu technologicznego.

12. Wykonywania na stanowisku roboczym innych czynnosci, niz sg przewidziane procesem
technologicznym.

Czynnosci w razie awarii

1. Kazdy wypadek przy pracy natychmiast zgtasza¢ swojemubezposredniemu przetozonemu.
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2. Z chwilg zaistnienia wypadku przy pracy, pozostawié to miejsce w takim stanie, w jakim
wypadek sie wydarzyt, az do czasu przybycia zespotu powypadkowego, poszkodowanym
udzieli¢ pierwszej pomocy.

3. W przypadku btednego (nieprawidtowego) dziatania maszyny do mielenia miesa - wilka prace
przerwad, a o zaistniatej sytuacji powiadomic swojego bezposredniego przetozonego.

4. Powodowac, aby naprawa maszyny do mielenia miesa — wilka byta dokonywana przez
wiasciwego specjaliste z dziatu technicznego,gdyz zapewnia to bezpieczne korzystanie z
tegourzadzenia.

5. W przypadku pozaru, postepowac zgodnie z instrukcjg postepowania w przypadku powstania
pozaru.

Czynnoscipo zakonczeniu pracy

Pracownik obstugujacy maszyne do mielenia miesa powinien:

1. Po zakonczone] pracy wytgczy¢ zasilanie gtownym wytgcznikiem.

2. Maszyne po kazdorazowym uzyciu oczysci¢ i doktadnie zdezynfekowad, czyszczone elementy
wytrzec¢ do sucha.

3. Uporzadkowa¢ cate stanowisko robocze.

4. Upewnic¢ sie, ze pozostawione stanowisko nie stworzy zadnych zagrozen dla otoczenia.

Uwagi konncowe

1. Pracownik obstugujgcy maszyne do mielenia miesa powinien zawsze dba¢ o higiene osobistg i
schludny wyglad.

2. Nalezy mie¢ swiadomo$é, ze operacie realizowane na maszynie do mielenia miesa rzutujg, na
jako$¢ produktu, a samo jej obstugiwanie winno byc¢ rzetelne i wtasciwe, przez co uniknie sie
roznorodnych zagrozen.

3. Nalezy przestrzegac zasady i przepisy podane wyzej, gdyz za nie stosowanie ich mozna by¢
pociggnietym do odpowiedzialnosci.

4. Nalezy wiedzieé, ze w razie zaistnienia sytuacji niewymienionych w wyzej podanej instrukcji,
nalezy zwrdcic¢ sie do swojego bezposredniego przetozonego po instruktaz dodatkowy w celu
kontynuowania powierzonej pracy.
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